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Julius Klinke vweliminowar

KL NKE

Firma Julius Klinke Prazisionsdrehteile Klavierbe-
standteile produkuje zaréwno proste jak i skompli-
kowane precyzyjnie toczone elementy z wszystkich
materiatow i we wszystkich rozmiarach do @ 65 mm
na automatach tokarskich i do @ 250 mm na tokar-

WasKie garaia W DroCESIE MYCIAL S » wo w s

| Zoptymalizowar w znaczacy
SPOSOD przepiyw produka

W firmie Julius Klinke nie ma zaschnigtego oleju i emul-
sji na czesciach, jako nastepstwa dtugiego i bardzo
utrudnionego procesu w zwigzku ze zmiang kapieli.
Réwnoczesnie nie idzie sie na kompromis w sprawach
jakosci, a proces mycia jest teraz stabilny w 100%.

W firmie Juliusz Klinke produkowane sg zardwno proste jak
i bardzo skomplikowane precyzyjnie toczone czesci. Kiedy
Czesci sg toczone w wysokotechnologicznych maszynach,

wierzchniowej. Elementy i moduty odlewane i kute sa
obrabiane i montowane.
Czytaj wiecej na stronie: www.julius-klinke.de

odbywa sie to przy uzyciu duzych ilosci oleju lub emulsii.
Po zakonczonej wstepnej obrobce, wazne jest, aby szyb-
ko umyc czesci dla unikniecia zaschnigcie oleju lub emulsii.

Mycie odbywa sie w dwoch myjniach pracujgcych non
stop. Przed zmiang na DST-DEGREEZ® na myjni byt nawet
zamontowany pochtaniacz pary Aguaclean, pracujacy z
moca cleplng 18kw. Obydwie myjnie pracowaly z temperatu-
rg kgpieli 80 °C. Ponadto miata miejsce bardzo ucigzliwa i
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manualna obstuga starych produktow odttuszczajgcych.
Czesto konieczne byto testowanie, poprzez dodawanie
roznych srodkow, dla osiggniecia, chociaz w nieduzym
stopniu zadawalajgcego wyniku.

Te naprawde duze waskie gardia w myjniach powstawaly przy
zmianie kapieli i mogly trwac do dwdch dni. Najpierw trzeba
byio schiodzic wode z 80 °C do temperatury, przy ktorej
mozna byto ja usung¢. Nastepnie trzeba bylo oczyscic
catg myjnie i napetnic nowa woda, ktdra musiata ponownie
zosta¢ podgrzana do 80 °C. Ten diugi proces powodowal,

znakomita. Dokonuje sie automatycznego dozowania pro-
duktu razem z woda tak, ze zostaje osiggnieta ta sama
fantastyczna jakosc przy kazdym myciu.

Temperatura kapieli zostala obnizona z 80 °C do 45 °C,
rownoczesnie miata miejsce znaczna redukcja czasu zmia-
ny kapieli. To znaczy, ze myjnie nie sg juz waskim gardiem,
poniewaz jedna zmiana kgpieli moze tatwo by wykonana
w czasie nie diuzszym niz pot zmiany roboczej. Do tego
dochodzi, ze kapiele trwaja teraz znacznie dtuzej. Ponaadto zo-
stat wylgczony  zuzywajgcy duzo energii pochtaniacz pary,

7e stawala sie rzecz nie do unikniecia: Olej i emulsja za-
sychaty na czesciach gotowych do mycia, powodujgc
wielokrotne ponowne mycie. Czesto diugi czas oczeki-
wania prowadzit do kasacji czesci mosieznych: Niemozliwe
bylo oczyszczenie zasuszonej emulsji na mosigdzu. Kiedy
wreszcie myjnie zaczely ponownie pracowac, wielokrotne
mycie zasuszonych czesci oznaczato dodatkowe opdznie-
nie dla nowych czesci, ktére miaty by¢ myte. W ten sposdb
jedna zmiana kgpieli mogta znaczy¢ wielodniowe opdznienie
— a kgpiel nalezato zmieniac, co 6-8 tygodni!

Kierownik produkciji Udo NattermUiller byt oczywiscie swiadom
tego, ze nalezalo znacznie poprawic przeptyw produkcii.
Na poczatku 2007 r. zapoznat sie on z DST-DEGREEZ® |
nie trwato diugo, zanim doszio do przestawienia wszystkich
myjni. Mimo wiekszego zuzycia produktow DST-DEGREEZ®,
wyniki byly oczywiste: Jakos¢ umytych czesci jest stala |

w zamian zostat zamontowany bezposrednio w procesie
mycia zgamiacz oleju. To znaczy, ze zostaje nie tylko zaosz-
czedzona energia, poprzez znaczne obnizenie temperatury,
ale takze duzo wody, poniewaz teraz rzadko konieczna jest
zmiana kapieli, a najwieksze zyczenie kierownika produkcii
Udo NattermUllera zostato spetnione: Stabilny proces my-
cla i poprzez to stabilny przeptyw produkcji. Co posrednio
oznacza, ze mozna teraz pracowac na kilka zmian — bez
technicznych problemow z czyszczeniem.

‘Naszym celem byto osiggniecie stabilnego
procesu mycia — i udato sie to osiggnac
przez zastosowanie DST-DEGREEZ®

mowi kierownik produkcji Udo Nattermdller |
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